
Микропроцессорная 
система управления Силовые модули IGBT 

Центральный тип 
разъема для 

подключения 
плазменного резака  

2-тактный и                
4-тактный режим 

работы плазменного 
резака 

Прочный 
металлический 

корпус обеспечивает 
защиту источника 

Высококачественный 
чистовой рез на 

толщине разрезаемого 
материала 30 мм. 

Область применения:  
Тяжелое машиностроение 

Промышленное производство 

 
     
 
    ЗАО «Завод сварочной техники «Гудвилл» - российская машиностроительная компания, работающая в 
сфере разработки и производства ультрасовременного промышленного оборудования для воздушно-
плазменной резки металлов. Представляем Вашему вниманию установку воздушно-плазменной резки 
Гудвилл™ CUT-120 с системой микропроцессорного управления с инверторным источником питания для 
промышленного интенсивного использования, в условиях многосменной эксплуатации, в тяжелых и 
неблагоприятных условиях. Установка предназначена для ручной, механизированной воздушно-
плазменной резки металлов и сплавов, в том числе нержавеющих сталей, алюминия, меди, титана с 
воздушным охлаждением плазменного резака на толщинах разрезаемого металла до 40 мм, с получением 
высококачественного, чистового и узкого реза на металлах с толщиной до 30 мм.         
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
    Данная установка разработана с идеей, что, указываемая толщина разрезаемого металла будет являться 
толщиной металла, на которой выполняется КАЧЕСТВЕННАЯ ЧИСТОВАЯ резка с высокой 
производительностью. Установка Гудвилл™ CUT-120 устраняет необходимость концепции “избыточных 
затрат”, и закупки оборудования мощнее, чем это необходимо, “с запасом”. Если указанно, что для 
установки воздушно-плазменной резки рекомендуемая толщина разрезаемого металла 30 мм, то это 
означает, что установка будет разрезать материал толщиной 30 мм НЕПРЕРЫВНО, ЕЖЕДНЕВНО и БЕЗ 
ИСКЛЮЧЕНИЙ. 
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Панель управления 

Технические характеристики 
 
Параметр CUT-120 
Напряжение питающей сети, В 3~380В 
Частота питающей сети, Гц 50 
Потребляемая мощность не более, кВА 25,7 
Напряжение холостого хода не более, В 345 
Диапазон регулирования тока резки, А 30 – 120 
Напряжение на дуге (рабочее), В 128 
Продолжительность включения (ПВ), % 60 
Максимальная толщина резки, мм 40 
Расход воздуха, л/мин 250 
Давление воздуха, МПа 0,5 
Плазмообразующая среда воздух 
Степень защиты IP23 
Вид охлаждения плазменного резака воздушное 
Габаритные размеры источника питания, мм 576×297×557 
Масса (без плазменного резака), кг 43,5 

 
Функции управления установкой воздушно-плазменной резки вынесены на панель управления  
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Кнопка выбора функции: ПРОДУВКА / РЕЗКА 
2. Кнопка выбора режима работы плазменного резака: 4-тактный / 2-тактный 
3. Сигнальная лампа включения питания 
4. Сигнальная лампа срабатывания защиты 
5. Регулятор величины тока резки 
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Преимущества 
     
       Установка воздушно-плазменной резки Гудвилл™ CUT-120, оснащенная системой 
микропроцессорного управления, принадлежит к моделям инновационной техники нового поколения для 
воздушно-плазменной резки токопроводящих материалов, разработанная с применением самой 
современной инверторной технологии IGBT. Установка предназначена для промышленного 
использования с высокой интенсивностью проведения работ на толщинах разрезаемого металла до 40 мм, 
с получением высококачественного, чистового и узкого реза на металлах с толщиной до 30 мм. Область 
применения охватывает широкий спектр производственных задач, обеспечивая высокую скорость и 
качество резки токопроводящих материалов и сплавов. Установка легко адаптируются для решения 
производственных и  технологических задач, где требуется высокая скорость резки и качество. Наличие 
микропроцессорной системы управления, обеспечивающей постоянный контроль  процесса воздушно-
плазменной на всех этапах. Данная система позволяет обеспечить стабильное зажигание и поддержание 
рабочей плазменной дуги, снизить производственные расходы как за счет применения самого процесса 
плазменной резки, так и за счет малого энергопотребления, достигнутого применением в конструкции 
установки прогрессивной технологии снижения энергопотребления. 
 

• Микропроцессорное управление параметрами (ток и напряжение); 
• Электронная регулировка дуги, что обеспечивает высокое качество реза; 
• Наличие системы поддержания дежурной дуги, что обеспечивает повторный старт при обрыве 

режущей дуги;  
• Бесконтактный высокочастотный поджиг дуги (HF); 
• Защита от теплового перегрева силовой электроники установки; 
• Автоматическая продувка воздухом после резки; 
• Высокоточная резка, возможность производства реза высочайшего качества малой ширины;   
• Высокоскоростная резка; 
• Устойчивость плазменной дуги при значительных колебаниях напряжения питающей сети;  
• Стабильность параметров тока резки вне зависимости от ее продолжительности;  
• Мобильность, благодаря малому весу и компактным габаритам;  
• Высокая мощность установки, позволяет производить резку непрерывно и весь день на 

рекомендованных толщинах разрезаемого металла с производством качественной резки; 
• Резка различных материалов: конструкционных и высоколегированных сталей, чугуна, 

закаленных инструментальных сталей, цветных металлов и сплавов: алюминия, меди, латуни, 
бронзы, титана и др.; 

• низкое энергопотребление. 
 

Преимущества работы с прямым производителем 
 

Система менеджмента качества 
Внедренная в компании Система менеджмента качества направлена на удовлетворенность Клиентов от 
сотрудничества с компанией путем выполнения их ожиданий.  
 

Стабильно высокое качество 
На предприятии  введена Система контроля качества выпускаемой продукции, направленная на 
исключение возможности выпуска оборудования, не отвечающего заявленному качеству.  
 

Высокий уровень сервиса 
Наша задача – постоянно предоставлять Клиентам высочайший уровень сервиса, к совершенствованию 
которого мы идем с каждым годом развития компании.  

 
    Мы производим для Вас и всегда заинтересованы в поддержке высокой репутации нашего бренда, что 
предусматривает самый серьезный подход к контролю качества выпускаемого нами сварочного 
оборудования. 
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Варианты комплектации 
 

  
Установка воздушно-плазменной резки Гудвилл™: 
 
 Источник питания CUT-120                                   

Обратный кабель с клеммой «масса»  
 
 

  
 
Сварочный полуавтомат Гудвилл™: 
 
 
 Источник питания CUT-120                                   

Обратный кабель с клеммой «масса»  
Плазменный резак  Ergocut A141 (6м, 12м) 
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